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Spritzfuller

Eigenschaften

Der 4CR Spritzftller 2500 ist ein 2-Komponenten-Spritzfiller auf
Polyesterbasis flir fabrikneue Stahlbleche oder geschliffene
Altlackierungen.

Das Produkt eignet sich besonders zum Ausflillen von
Unebenheiten, starken Schleifspuren sowie grob vorgearbeiteten
Reparaturstellen in einem Arbeitsgang. 2500 wird einfach und
schnell mit einer Spritzpistole aufgetragen. Das Produkt hat eine
porenfreie Oberflache bei schneller Durchtrocknung und ist leicht
schleifbar.

V.0.C. Wert

EU-Grenzwert flir das Produkt (Kat. B/b): 250 g/I
Dieses Produkt enthalt maximal 116 g/l VOC

Meistertipp

Beim Isolieren mit einer Epoxy-Grundierung ist darauf zu achten,
dass dieser vollstandig durchgetrocknet ist bevor der Spritzfliller
aufgetragen wird. Es empfiehlt sich auch die Epoxy-Grundierung
nach der Trocknungszeit trocken anzuschleifen um eine gute
Haftung zu gewahrleisten. Eventuelle durchgeschliffene Stellen
sollten nochmals mit einer Epoxy-Grundierung isoliert werden.

Durch seine hohe Wasserempfindlichkeit ist der Spritzfller
trocken zu schleifen und nach dem Schliff ab zu isolieren z.B mit
4CR 2K HS-Fuller 4200.

Nicht auf blanken blechen anwenden!

Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand
der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung unserer Produkte.

Spritzfiiller

© 1450 g Spachtel 50 g H*"
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Anwendung

Verarbeitungsbedingungen:
Ab +10°C und bis 80 % relative Luftfeuchtigkeit. Flir ausreichende Zu- und Abluft sorgen. Polyesterspachtel
hartet unter +10°C nicht mehr aus.

Spritzviskositat:
Nach Harterzugabe spritzfertig, bei Bedarf verdiinnen.

FlieBbecher:

Druck: 2 - 2,5bar
Dise: 2 - 2,5 mm
Spritzgange: 2 - 5
Verdlinnung: 0-5 %

Abllftzeit:
5 - 8 Min. zwischen den Spritzgangen
10 - 15 Min. vor Ofentrocknung

Trockenschichtdicke:
150 - 300 um
maximal 1000 um

Der Untergrund muB sauber, trocken und fettfrei sein. Oberflachen anschleifen. Nicht ausgehartete
Altlackierungen oder Grundierungen entfernen. Nicht auf thermoplastischen oder saurehaltigen Produkten
(Reaktionsprimer) verarbeiten. Die gesamte zu lackierende Flache vor jedem Arbeitsgang mit Silikonentferner
reinigen und entfetten. Schadhafte Stellen metallisch blank entrosten und mit Schleifpapier P 80 / 150 trocken
schleifen. Nach Trocknung Trockenschliff mit Schleifpapier P 150 / 240. Die ganze Flache vor dem Flillerauftrag
mit Trockenschleifpapier P 240 / 360 matt schleifen. Vor dem Uberlackieren mit 1K- oder 2K-Flillern isolieren.
Der Losemitteltiberstand mufll vor dem Verarbeiten durch griindliches Aufriihren beseitigt werden. Unter- bzw.
Uberdosierung des Harters kann zu Fleckenbildung in der Decklackierung flihren. Verzinkte Untergriinde
mussen mit einer Epoxy-Grundierung abisoliert werden.

Trocknung

Objekttemperatur 20°C: schleifbar nach 2 - 3 h

Objekttemperatur 60°C: schleifbar nach 30 Min.

Technische Daten

Ergiebigkeit 4-6m2/I

Farbton grau

Mischungsverhaltnis 100 : 5 nach Volumen / 30 : 1 nach Gewicht
Harter 2920 CHP Harter

Topfzeit 30 Min.

Verdulinnung 0 -5 % 0520 PE-Verdtlinnung

Lagerung

Trocken und frostfrei lagern.
Im verschlossenen Originalgebinde mindestens 1 Jahr lagerfahig.

Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand
der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung unserer Produkte. WWW4CRC0m
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